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WD" Sicherheitshinweise

Allgemeines

Hinweiszeichen

Sicherheitshinweise

Bestimmungen zum
sicheren Gebrauch

Montage

VAN

Die vorliegende Montage- und Wartungsanleitung ist ausschlieRlich fir WOLF-Rotati-
onswarmetauscher (RWT) bestimmt.

Diese Anleitung ist vor Beginn von Montage, Inbetriebnahme und Wartung von dem
mit den jeweiligen Arbeiten beauftragten Personal zu lesen.

Die Vorgaben, die in dieser Anleitung gegeben werden, missen eingehalten werden.

Montage-, Inbetriebnahme und Wartungsarbeiten diirfen ausschlief3lich von ausgebil-
detem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Montage- und Wartungsanleitung ist als Bestandteil des Gerates fur die kinftige
Verwendung aufzubewahren.

Bei Nichtbeachten dieser Anleitung erlischt der Gewahrleistungsanspruch gegeniber
der Fa. WOLF.

In dieser Montageanleitung werden nachfolgende Sicherheitshinweiszeichen und
Symbole verwendet.

Diese Sicherheitshinweiszeichen und Symbole kennzeichnen wichtige Anweisungen
die den Personenschutz und die technische Betriebssicherheit betreffen.

LSicherheitshinweis” kennzeichnet Anweisungen, die genau einzuhalten sind, um
Gefahrdungen oder Verletzungen von Personen zu vermeiden und Beschadigungen
am Geréat zu verhindern.

LHinweis" kennzeichnet technische Anweisungen, die zu beachten sind, um Schaden
und Funktionsstérungen am Geréat zu verhindern.

Zusatzlich zu dieser Montageanleitung kdnnen Hinweise in Form von Aufklebern am
Gerat oder an Geratebauteilen angebracht sein. Diese missen in gleicher Weise
beachtet werden.

Bei der Gerdtemontage sind die allgemeinen Unfall-
verhutungsvorschriften (UVV) einzuhalten. Das Mon-
tagepersonal ist zum Tragen geeigneter, personlicher
Schutzausriistung gemaf den UVV verpflichtet.

Bei der Geratemontage kann es zu schweren Personen-

und Sachschaden durch herabstiirzende oder umkip-

pende Lasten kommen, wenn die Sicherheitsvorschriften

nicht beachtet werden. Wahrend des Zusammenbaus des

Geréates ist besonders darauf zu achten, dass noch nicht

fixierte Bauteile verrutschen und dadurch herabfallen oder umkippen kénnen. Das
Gerat und alle Geratebauteile sind deshalb bei jedem Montageschritt solange gegen
Verrutschen, Umkippen und Herabfallen zu sichern, bis das Gerat vollstandig montiert
und befestigt ist. Nur Transportmittel, Hebezeuge und Werkzeuge mit entsprechender
Eignung verwenden. Keinesfalls unter schwebenden Lasten aufhalten.

Die bestimmungsgemale Verwendung des Rotationswarmetauschers umfasst den
ausschliel3lichen Einsatz der Warmerlickgewinnung in liftungstechnischen Anlagen.
Es darf nur Luft geférdert werden.

Diese darf keine gesundheitsschadlichen, brennbaren, explosiblen, aggressiven,
korrosionsférdernden oder in anderer Weise gefahrlichen Bestandteile enthalten, da
ansonsten diese Stoffe im Kanalsystem und im Gebaude verteilt werden kénnen und
die darin lebenden Personen, Tiere oder Pflanzen in ihrer Gesundheit beeintrachtigt
oder gar getdtet werden kénnen.

Vor der Montage ist der Rotationswarmetauscher auf Vollstandigkeit der Lieferung
und auf Unversehrtheit nach Transport und eventueller Lagerung zu prifen.

Sollten Schaden vorhanden sein, sind diese unbedingt vor der weiteren Montage zu
beseitigen.

Fuir die Aufstellung des Rotationswarmetauschers ist ein ebener, waagrechter und
ausreichend tragfahiger Untergrund erforderlich.

Der untere Geraterahmen muss vollstandig aufliegen, eine Punktauflage ist nicht zulassig.
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WLIF

Stuckliste fur die Montage

Werkzeuge und Hilfsmittel fir
die Montage

Lieferumfang

Akkubohrschrauber

Hammer

Ratsche

Gummihammer / Kunststoffhammer

Aufsatz 7; 10; 13

Kartuschenpistole

Aufsatz 22 — verlangert

Textilgeschirr mit Haken /Schlupf und
Schakel

Kreuzaufsatz PH2 Hebeblhne / Gerust
Schlitzschraubendreher 0,8x4
Maulschliissel 10er, 2 Stilick
Ringschlissel 13er, 2 Stick
Teil AusmalR / Norm/ Menge Position
Zeichn.-Nr. Nr.
Gewindestange M12x200 DIN 975 1" 3:9
Schraube 6-HR M8x25 DIN 933 9 10
Passschraube 6-HR M8x30 DIN 609 6 11
Schraube 6-HR M6x12 DIN 933 10 15
Senkkopfschraube ST4,8x25 DIN 7504P  60-100 *) 20
a:rl‘gfl;’:;k?; ST42x13  DIN 7504N 48 21
Mutter 6-HR M12 DIN 934 14 3
Mutter 6-HR 3d "lang" M12 DIN6334 6 8
Mutter 6-HR M8 DIN 934 15 12
Mutter 6-HR M6 DIN 934 10 16
Flachunterlage 13 DIN 125A 14 3;8
Flachunterlage 10,5 DIN 125A 12 12
Flachunterlage 8,4 DIN 125A 30 12
Flachunterlage 6,4 DIN 125A 10 15
Federunterlage 12,2 DIN 127B 14 3;8
Federunterlage 8,4 DIN 127B 15 12
Kunststoffstopsel @40 199500 2 23
Hangeseilose M12 1 7
Keilriemen mit Gewebe A13 60001367 10-15m *) 29
Gelenkverbindung 60013690 1 30
Spannfeder 2x14x75 60001461 2 32
Zentrumabdeckung 02R1550 2 22
Spnmabascuns ™ ozwisst : @
Rotorsegment -
Ummantelung 17
Igcd);azlz’r[]ahI-Spannband mit 4 18
PU-Dichtungsmasse SF 50 2 -

*) die gelieferte Menge ist vom RWT-Typ abhangig

3065279_201804
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WD" Montageanweisung

Vorbereitung [Achtung] ~Der RWT darf nur stehend transportiert werden!
- (Ansonsten ist kein einwandfreier Rotorbetrieb moglich)

Achtung Eine dauerhafte Absicherung gegen Umstiirzen des RWT's ist nétig!
Windverhaltnisse sowie Tragféhigkeit des Untergrunds sind zu beachten!

Die Absicherung ist so lange nétig, bis der RWT komplett mit dem Klimagerat verbun-
den und das Umstirzen ausgeschlossen ist.

Vor der Montage der Rotorsegmente missen die markierten Transportsicherungen
entfernt werden.

Sind beim RWT Transportsicherungen fir die Rotorsegmente eingesetzt, so sind
diese ebenfalls zu entfernen.
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WD" Montageanweisung

Das Material fir die RWT-Montage ist innerhalb des Gehauseunterteils (beim Motor)
auf der Bedienseite gelagert. Das Verbindungsmaterial (Schrauben, Muttern) fur die
Verbindung zum Klimagerat ist im Lieferumfang des Klimagerates (nicht im Lieferum-
fang des RWT’s)

Montage - Gehduse Vor der Montage der Rotorsegmente wird das Rotorgehduse montiert. Hierbei wird
das vormontierte Unterteil mit dem Oberteil verbunden.

- Gehause-Unterteil Pos. 1 aufstellen und waagerecht
ausrichten, entweder auf bauseitigen Sockel oder Grund-
rahmen des Klimagerates.

- Gehause-Oberteil Pos. 2 blindig auf die markierte Stelle
aufsetzen. Hierbei vertikale Pfeile beachten.

- Sicherung: 8x Gewindestange M12-200; 16x Mutter M12
inkl. Feder- und Flachunterlage Pos. 3.

Mutter M12

@/ DIN 934

Federunterlage 12,2

ES— bpiN12rB
@\ Flachunterlage 13

DIN 125A

Gewindestange M12-200
DIN 975

Vorbereitung - Falls die Verkleidungspaneele Pos. 4 vom Frontgehduse
abnehmbar sind und falls es die Montage erleichtert —
Verkleidungspaneele Pos. 4 von beiden Seiten demontie-
ren.

- Die AuRenpaneele Pos. 5 auf der Bedienseite demontie-

ren.
4
4a Bemerkung: Bei RWT Geh&useausfiihrung mit Uberstand
(Gerate Ubereinander oder nebeneinander) ist es notig vor
5 der Demontage der Paneele Pos. 4 zuerst die Verkleidungs-

paneele Pos. 4a zu entfernen.

! [~ Bedienseite mit
S Antriebsmotor

3065279_201804 05



WD" Montageanweisung

Montage der Segmente Nr. 5-8 c Der Rotor muss gegen unbeabsichtigtes Drehen
gesichert werden!

- Die montierten Rotorsegmente miissen zur Montage der
weiteren Segmente kontrollierbar weitergedreht werden
kénnen

- Die Sicherung ist entsprechend dem Gewicht des Rotors
zu dimensionieren

- Die Sicherung gegen das Drehen wahrend der Montage
der Rotorsegmente kann durch Spanngurte oder andere
geeignete MalRnahmen erfolgen.

- Den Rotor so fixieren, dass die Segmentoberflache des
Segments 4 waagerecht ist, wenn das Segment 5 darauf
montiert wird.

Die weiteren Rotor-Segmente werden nacheinander in gleicher Weise mon-
tiert nach der nummerischen Bezeichnung 5, 6, 7, 8.

- Gewindestange M12 Pos.9 und Mutter 3d M12 "lang" mit
Unterlagen Pos.8 am Segment Nr. 4 demontieren

Vorbereitung zur
Montage von
Segment Nr. 5

- 2x Schraube M8x25 Pos.10 demontieren

- 2x Passschraube M8x30 Pos.11 mit Mutter M8 und Unter-
lagen Pos.12 demontieren

- Die mittlere Schraube 1x M8x25 Pos 10a NICHT
DEMONTIEREN!

10a NICHT DEMONTIEREN

06 3065279_201804



WD" Montageanweisung

Schritt 1 Segment Nr. 5 auf die Hebevorrichtung legen. Auf Montagehdhe heben und auf das
Rotorsegment Nr. 4 schieben.

Das Segment auf die Hebevorrichtung mit dem Blatt mit der mittleren
Ausklinkung nach unten legen, damit die mittlere Schraube des Seg-
ments Nr. 4 in die Ausklinkung eintauchen kann.

oberes Blatt Das Segment bis in die Endposition einschieben.

11a - 2x Passschraube M8x30 Pos.11 und 2x Schraube M8x25 Pos.10 mit
Mutter M8 und Unterlagen Pos.12 in das untere Blatt montieren.

- In das obere Blatt provisorisch 2x Passschraube M8x30 Pos.11a
einschieben fir die Lageeinstellung.

- Das obere Blatt in der Mitte mit 1x Schraube M8x25 Pos.10a und
Mutter mit Unterlagen Pos.12 sichern.

- 2x Schraube M6x12 mit Unterlage Pos.15 und Mutter M6 Pos.16
montieren — Verbindung am dufReren Umfang

Nach dem Ausgleich und Nachziehen des Segments die provi-

® 10a sorisch eingelegten Passschrauben 2x M8x30 Pos.11a heraus-
e 12 nehmen. Diese werden erst mit dem nachsten Segment wieder
» fest eingesetzt.

3065279_201804 07



WL IF

Montageanweisung

Schritt 2

Montage der Ummantelung und des Edelstahl-Spannbandes

- Die Ummantelung Pos.17. und das Edelstahl-Spannband mit Bolzen Pos. 18
anbringen (Spannband ist auf der Ummantelung vormontiert).

Ausschnitt der Ummantelung nach unten richten und die Ummante-
lung unter die Ummantelung des vorstehenden Rotorsegmentes schie-
ben.

- Unten das Edelstahl-Spannband mit Bolzen auf die Gewindestange des
vorstehenden Segments aufstecken und mit der Mutter 3d "lang" M12 mit
Flach- und Federunterlage Pos. 8 absichern.

- Oben in die Bolzen, Ummantelungsdse und Blattése der Gewindestange
M12-200 Pos.9 einschieben. Mit der Mutter 3d M12 "lang" mit Flach-und
Federunterlage Pos.8 sichern.

Bolzen

Bolzen

17

'
i

[y mili

I
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WD" Montageanweisung

Montage des Rotorsegments Nr.6 - Drehsicherung der Rotorsegmente vorsichtig l16sen.

Montierte Rotorsegemente um 45° weiterdrehen, so dass
Segment Nr. 5 waagerecht steht.

Rotorsegmente wieder gegen Drehen in beide Rich-
tungen sichern.

Fir die Montage des Rotor-Segments Nr. 6 die Schritte 1
und 2 wiederholen.

- Drehsicherung der Rotorsegmente vorsichtig I6sen.

- Montierte Rotorsegemente um 45° weiterdrehen, so dass
Segment Nr. 6 waagerecht steht.

- Rotorsegmente wieder gegen Drehen in beide Rich-
tungen sichern.

- Fir die Montage des Rotor-Segments Nr. 7 die Schritte 1
und 2 wiederholen.

3065279_201804 09



WD" Montageanweisung

Montage des Rotorsegments Nr.8

Die Montage des letzten Segments Nr. 8 ist grundsatzlich
gleich mit der vorherigen Montage - Schritte 1 und 2.

- Schrauben 2x M8x25 Pos.10 demontieren

- Passschrauben 2x M8x30 Pos.11 inkl. Muttern und Unter-
lagen Pos.12 aus dem Segment Nr. 1 demontieren.

Segment Nr. 8 auf die Hebevorrichtung legen. Auf Montage-
héhe heben und auf das Rotorsegment Nr. 7 schieben.

Das Segment auf die Hebevorrichtung mit dem Blatt mit
der mittleren Ausklinkung nach unten legen, damit die
mittlere Schraube des Segments Nr. 7 in die Ausklin-
kung eintauchen kann.

- Das Segment in die Endposition einschieben — Schritt 1
wiederholen (S.6)

Falls es nicht moglich ist alle Schrauben M8 Pos.10 und
11 einzusetzen zuerst das Spannband am Rotorumfang
anbringen und den Rotor so weit drehen, dass das Seg-
ment bei 12 Uhr steht. Durch das Eigengewicht sollte
sich die Liicke weiten, so dass das Segment naher an
die Nabe riickt und somit die Schrauben eingesetzt
werden kénnen.

- Ummantelung und Spannband montieren - wiederholen
Schritt 2 (S.7)

- Die Rotorummantelung handfest zusammenspannen.

10
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WD" Montageanweisung

Schritt 3 Rotorabsicherung lockern, dass das freie Drehen des Rotors méglich ist.

- Die fehlenden Schrauben M8x30 und M8x25 des letzten Segments einbringen und
festziehen

- Durch schrittweises und gleichmaRiges Anziehen des Spannrings und Klopfen der
Ummantelung verringert sich der Spalt und die Rotorsegmente werden so zueinan-
der ausgerichtet, damit diese exakt sitzen. Der Abstand der Bolzen in den Spann-
bandern sollte dabei umlaufend immer etwa gleich sein.

Nach dem Festziehen der Ummantelung:

- Die Verbindungsbénder Pos. 19 mit den Senkkopfschrauben 4,8x25 Pos.20 in
allen fehlenden Positionen absichern.
c Segmentoberflache nicht beschadigen!

- Die gegenseitige Verbindung der einzelnen Ummantelungsteile Pos. 17 mit den
Halbrundkopf-Schrauben 4,2x13 Pos.21 in allen Vorbohrungen absichern.

3065279_201804 1



WD" Montageanweisung

Montage Zentrum- Die Rotornabe ist mit einem Schmiernippel M6 Pos.24 fiir das Nachschmieren
Abdeckung des Lagers ausgeriistet. i
In der Abdeckung ist eine Offnung mit abnehmbarem Kunststoffstopsel als
Zugang zum Schmiernippel. Der abnehmbare Kunststoffstopsel muss mit der
Position des Schmiernippels libereinstimmen!

- Abdeckung Pos. 22 mit 10x Schraube 4,2x13 Pos.21 zu den Rotor-Blattern Pos. 25
montieren.
Die Abdeckungen bestehen aus zwei Teilen je Seite.
Eine Halfte beinhaltet eine Offnung als Zugang zum Schmiernippel. Die Offnung
hat einen abnehmbaren Kunststoffstopsel @40 Pos.23.

22
21
23
.
Montage Falls der RWT ein abnehmbares Frontblechpaneel hat (siehe Kapitel Vorbereitung)
Blechverkleidung, Dichtungsein- Die Verkleidungs-Paneele wieder montieren Pos.4.
stellung Am Rotor-Umfang (am Frontsegment Pos.26) die Dichtung Pos.27 mit den Klam-

mern Pos.28 so einstellen, dass der Spalt zwischen Rotor und Dichtung am héchsten
Punkt mindestens 2mm betragt. Auf der Teilungsleiste Pos. 29 und Spilkammer (falls
Spullkammer vorhanden) die Dichtung in gleicher Weise einstellen.

27—
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WD" Montageanweisung

Montage Antriebsriemen - Antriebsriemen Pos. 29 lber Rotor und Motor-Riemenscheibe ziehen und die
bendtigte Lange messen. Dazu ein Riemenende mit Klebeband am Rotor fixieren
und Rotor drehen.

- An der Spannvorrichtung des Antriebsmotors 2x Feder Pos. 32 montieren.

- Antriebsriemen so kiirzen, dass die Spannfedern der Spannvorrichtung ca. 10 cm
gespannt sind. Spannfedern nicht tiberdehnen!

- Gelenkverbindung Pos. 30 montieren.

- Riemen auf die Riemenscheibe Pos. 31 aufziehen und durch Drehen so einstellen,
dass der Riemen korrekt in der Riemenscheibe und am Rotor sitzt. Korrekte Span-
nung des Riemens prifen.

Beim Aufziehen des Riemens auf die Riemenscheibe diirfen die Federn der
Spannvorrichtung nicht Giberdehnt werden. Der Riemen darf nicht in der Lange
verdreht werden und muss an der Ummantelungsflache sitzen!

Montage Paneele Alle Dammungspaneele Pos. 5 anbringen. (siehe Kapitel "Vorbereitung" )

Betriebspriifung Nach Abschluss der Montagearbeiten am Rotationswarmetauscher muss eine
Betriebsprifung durchgefiihrt werden. Dabei sind diese Punkte sind zu kontrollieren:

- Beim Drehen des Rotors darf es nicht zum Kontakt des Rotors mit anderen RWT-
Bauteilen kommen.

- Die Dichtung muss am Rotor ausreichend anliegen (min. Wert It. Kapitel Dich-
tungseinstellung).

3065279_201804 13



WD,' Circulating heat exchanger RWT

Preface

Reference symbols

Safety information

Instructions for a safe use A

Installation

Please
note

The present installation and maintenance manual is only meant for WOLF circulating
heat exchanger (RWT).

This manual has to be read by the personnel instructed with the particular operations
before installation, start up and maintenance.

The requirements stated in this manual have to be met.

Installation, start up and maintenance work is exclusively permitted to be done by
skilled and specialised staff.

The installation and maintenance manual has to be kept as a part of the unit for
future purposes.

Failure to comply with this manual will lead to expiration of the warranty claim to WOLF.

The following safety information signs and symbols will be used in these assembly
instructions.

These safety information signs and symbols identify important instructions which
involve personal protection and technical operating safety.

"Safety information" identifies instructions that must be followed precisely to prevent
risk and injury to individuals and damage to the appliance.

"Please note" designates technical instructions which must be observed to prevent
the appliance from malfunctioning or being damaged.

Information in the form of stickers can be attached to the device or device parts in
addition to these assembly instructions. These must also be observed.

General accident prevention guidelines (Un-
fallverhutungsvorschriften, or UVV in German)
should be observed while assembling the device.
Assembly personnel are obliged to wear suitab-

le personal protective equipment, in accordance
with the UVV.

If safety guidelines are not observed, severe damage to

persons and objects may be caused by loads falling or tur-

ning over during assembly. While the device is being put & I
together, it is especially important to be aware that parts W’?\

which have not yet been fixed may slip, and then fall down
or turn over. The device and all its parts should therefore be secured against slipping,
turning over and falling during each step of the assembly process, until the device
is fully assembled and fixed. Only use transportation methods, lifting equipment and
tools which are suited to this purpose. Never stand under suspended loads.

The usage of the circulating heat exchanger (RWT) which does comply with the regula-
tions includes the exclusive use of the heat recovery in ventilation system installations.

Only air is allowed to be transported.

This must not contain harmful, combustible, explosive, aggressive, corrosionpromo-
tion or in any other way dangerous parts, as otherwise these substances could be
spread in the pipe system of the building and the people, animals and plants living in
the building could be affected in their health or even be killed.

Before the installation, the circulating heat exchanger (RWT) must be verified according
to completeness of the delivery and to intactness after transport and eventual stocking.
If there are any damages, they have to be necessarily eliminated before further installation.
For the assembly of the circulating heat exchanger (RWT) a flat, horizontal and suf-
ficiently stable ground is necessary.

The bottom unit frame has to overlie completely, an overlay only on certain points is
not permitted.

14
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WLIF

Parts list for assembly

Tools and aids for assembly

Standard delivery

Cordless combination drill

Hammer

Ratchet

Rubber mallet / plastic hammer

Attachment 7, 10, 13

Mastic gun

Attachment 22 — extended

Lifting strap with hook/ratchet and

shackle

Crosshead bit PH2

Lifting platform/scaffolding

Slot screwdriver 0.8x4

2 open ended spanners, size 10

2 ring wrenches, size 13

Part Size / Standard/ Quantity Item
drawing No. No.
Threaded bar M12x200 DIN 975 1" 3,9
Bolt 6-HR M8x25 DIN 933 9 10
Fitting bolt 6-HR M8x30 DIN 609 6 11
Bolt 6-HR M6x12 DIN 933 10 15
Countersunk bolt ST4.8x25 DIN 7504P  60-100 *) 20
Panhead bolt ST4.2x13 DIN 7504N 48 21
Nut 6-HR M12 DIN 934 14 3
Nut 6-HR 3d "long" M12 DIN6334 6 8
Nut 6-HR M8 DIN 934 15 12
Nut 6-HR M6 DIN 934 10 16
Washer 13 DIN 125A 14 3,8
Washer 10.5 DIN 125A 12 12
Washer 8.4 DIN 125A 30 12
Washer 6.4 DIN 125A 10 15
Spring washer 12.2 DIN 127B 14 3,8
Spring washer 8.4 DIN 127B 15 12
Plastic plug 40 199500 2 23
Lifting eye M12 1 7
Fabric V-belt A13 60001367  10-15m *) 29
Flexible coupling 60013690 1 30
Tensioning spring 2x14x75 60001461 2 32
Centre cover panel 02R1550 2 22
ocsgr:ﬁgc‘;‘r’jg’lige' with 02R1551 2 22
Rotor segment -
Casing 17
Stainlegs steel tensioning 4 18
strap with stud
PU sealant SF 50 2 -

*) The quantity supplied depends on the type of TWHE
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WD" Installation instructions

Preparation Please| The TWHE may only be transported vertically.
note (Otherwise the rotor cannot operate correctly.)

Please| The TWHE must be permanently secured against toppling over.
note

Take into account wind conditions as well as the load bearing capacity of the sup-
porting surface.

The TWHE must remain secured until it is fully connected to the air handling
unit and there is no possibility of it toppling over.

c The transport locks (highlighted in the diagram) must be removed before
assembling the rotor segments.

If transport locks are also used for the rotor segments of the TWHE, these must also
be removed.

16 3065279_201804



WD" Installation instructions

The materials for assembling the TWHE can be found inside the lower housing sec-
tion (by the motor) on the operating side. The connecting materials (bolts, nuts) for
connection to the air handling unit are part of the air handling unit standard delivery
(not part of the TWHE standard delivery).

Housing assembly The rotor housing is assembled before the rotor segments are fitted.
For this, the pre-assembled lower section is connected to the upper section.

- Place lower housing section (item 1) either on an on-site
base or the base frame of the air handling unit and align it
horizontally.

- Position upper housing section (item 2) flush with the
lower section in the position indicated — note the vertical
arrows.

- Locking device: 8 threaded bars M12-200; 16 nuts M12
incl. spring washer and washer (item 3).

ltem 3:

Nut M12

%/ DIN 934
Spring washer 12.2

@M DIN 127B
\"H-.. -

— Washer 13
(&>—— DiN12sA
Threaded bar M12-200
DIN 975

Preparation - If the casing panels (item 4) can be removed from the
front of the housing, and if it facilitates assembly, then
remove them (item 4) from both sides.

- Remove outside panels (item 5) on the operating side.

4 Note: on TWHE housing types with projecting ends (units
stacked or next to each other), the casing panels (item 4a)
4a must be removed before removing the panels (item 4).

J [~ Operating side
S with drive motor
[~
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WD" Installation instructions

Fitting segments No. 5-8 f The rotor must be prevent from turning unintentionally!

- To allow the further rotor segments to be fitted, it must be
possible to turn the assembled rotor segments onward in
a controlled manner.

- The safeguard must be sized in accordance with the
weight of the rotor.

- Use straps or other suitable means as a safeguard to
prevent turning while fitting the rotor segments.

- Secure the rotor so that the top of segment No. 4 is hori-
zontally level when segment No. 5 is fitted on to it.

Please | The further rotor segments are fitted one after the other in the same way,
note in line with the numerical labelling 5, 6, 7, 8.

- Remove threaded bar M12 (item 9) and nut 3d M12 "long"
with washers (item 8) from segment
No. 4.

Preparation for fit-
ting segment No. 5

- Remove 2 bolts M8x25 (item 10).

- Remove 2 fitting bolts M8x30 (item 11) with nut M8 and
washers (item 12).

Please | - DO NOT REMOVE the centre bolt M8x25 (item 10a).
note

10a Do NOT REMOVE
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WL IF

Installation instructions

Step 1

Please
note

Place segment No. 5 on to the lifting equipment. Lift it to the installation
height and slide it onto rotor segment No. 4.

Place the segment onto the lifting equipment so the strut with the cen-
tre notch is facing downwards. This allows the centre bolt of segment
No. 4 to slot into the notch.

Upper strut

Slide the segment all the way into its end position.

Fit 2 fitting bolts M8x30 (item 11) and 2 bolts M8x25 (item 10) with
nut M8 and washers (item 12) to the lower strut.

In the upper strut, temporarily insert 2 fitting bolts M8x30 (item 11a)
for adjusting the position.

Secure the upper strut in the centre, using 1 bolt M8x25 (item 10a)
and nut with washers (item 12).

Fit 2 bolts M6x12 with washer (item 15) and nut M6 (item 16) — con-
nection on the outer perimeter

After adjusting and retightening the segment, remove the 2 provisio-
nally inserted fitting bolts M8x30 (item 11a). These are only perma-
nently fitted with the next segment.

3065279_201804
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Installation instructions

Step 2

Please
note

Fitting the casing and stainless steel tensioning strap

- Fit the casing (item 17) and the stainless steel tensioning strap with stud (item 18).
The tensioning strap is prefitted on the casing.

Have the cut-out on the casing facing downward and slide the casing section
underneath the casing of the preceding rotor segment.

- At the lower end, slot the stainless steel tensioning strap with stud onto the threa-
ded bar of the preceding segment and secure with nut 3d "long" M12 with washer
and spring washer (item 8).

- At the top, insert the threaded bar M12-200 (item 9) through the cross stud, the
casing hole and the hole in the strut fixing tabs. Secure with nut 3d M12 "long" with
washer and spring washer (item 8).

17

18

Stud

-—
N

'
i

&

i

I

20

3065279_201804



WD" Installation instructions

Fitting rotor segment No. 6 - Carefully loosen the anti-turning safeguard on the rotor
segments.

- Turn the fitted rotor segments by 45°, so that segment No.
5 is horizontally level.

- Secure the rotor segments again to prevent turning in
either direction.

- Repeat steps 1 and 2 to fit rotor segment No. 6.

- Carefully loosen the anti-turning safeguard on the rotor
segments.

- Turn the fitted rotor segments by 45°, so that segment No.
6 is horizontally level.

- Secure the rotor segments again to prevent turning in
either direction.

- Repeat steps 1 and 2 to fit rotor segment No. 7.
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WD" Installation instructions

Fitting rotor segment No. 8

Please
note

Please
note

Fitting the last segment No. 8 is essentially identical to previ-
ous assembly steps 1 and 2.

- Remove 2 bolts M8x25 (item 10).

- Remove 2 fitting bolts M8x30 (item 11) incl. nuts and
washers (item 12) from segment No. 1.

Place segment No. 8 on to the lifting equipment. Lift it to the
installation height and slide it onto rotor segment No. 7.

Place the segment onto the lifting equipment so the
strut with the centre notch is facing downwards. This
allows the centre bolt of segment No. 7 to slot into the
notch.

- Slide the segment into its end position —
repeat step 1 (p.6).

If it is not possible to insert all bolts M8 (item 10 and 11),
first fit the tensioning strap to the outside rim and turn
the rotor until the segment is at

12 o’clock. The weight of the rotor should cause the gap
to widen, so that the segment moves closer to the hub,
allowing the bolts to be inserted.

- Fit the casing and tensioning strap —
repeat step 2 (p. 7)

- Tighten the rotor casing by hand.

22
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WD" Installation instructions

Step 3 Loosen the rotor safeguard to allow the rotor to turn freely.

- Insert the missing bolts M8x30 and M8x25 of the last segment and tighten.

- Successive and even tightening of the tensioning ring and tapping the casing will
reduce the gap and align the rotor segments so they are in exactly the right posi-
tion. The distance between the studs in the tensioning straps should be roughly the
same around the entire wheel.

After tightening the casing:

- Secure the joining straps (item 19) with the countersunk bolts 4.8x25 (item
20) in all missing positions.

- Do not damage the segment surface.

- Secure the two-way connection of the individual casing sections (item 17)
by inserting the panhead bolts 4.2x13 (item 21) into all pilot holes.
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Installation instructions

Installing the
centre cover

Please
note

Fitting the casing panels,
adjusting the seal

27—

The rotor hub is equipped with a grease fitting M6 (item 24) for continuous
greasing of the bearing.

The hub cover features an aperture with removable plastic plug for accessing
the grease fitting. The removable plastic plug must be in line with the position
of the grease fitting.

- Use 10 bolts 4.2x13 (item 21) to fit the cover (item 22) to the rotor struts (item 25).
The covers consist of two parts on each side.
One half contains an aperture for accessing the grease fitting. The aperture has a
removable plastic plug & 40 (item 23).

If the TWHE has a removable front panel (see chapter Preparation), refit the casing
panel (item 4).

Around the perimeter of the rotor (on front segment — item 26), use the brackets (item
28) to adjust the seal (item 27) so that the gap between rotor and seal is at least

2 mm at the highest point. On the dividing strip (item 29) and purging chamber (if
installed), adjust the seal in the same way.

2 mm

24
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WD" Installation instructions

Fitting the drive belt - Pull drive belt (item 29) over the rotor and motor pulley, and measure the required
length. For this, secure one end of the belt to the rotor with tape and turn the rotor.

- Fit 2 springs (item 32) to the tensioning device of the drive motor.

- Shorten the drive belt so that the tensioning springs of the tensioning device are
stretched to approx. 10 cm. Do not overstretch the tensioning springs.

- Fit flexible coupling (item 30).

- Pull the belt onto the pulley (item 31) and turn to adjust until the belt is seated cor-
rectly in the pulley and on the rotor. Check the tension of the belt is correct.

Please Ensure the springs of the tensioning device are not overstretched when pulling
note the belt onto the pulley. The belt must not become twisted along its length and
must sit flush on the casing surface.

Fitting the panels Fit all insulating panels (item 5). (See chapter "Preparation”.)

Functional test Carry out a functional test once the thermal wheel heat exchanger has been fully
assembled. For this, check the following points:

- When turning the rotor there must be no contact between the rotor and other com-
ponents of the TWHE.

- The seal must sit sufficiently flush against the rotor (min. value see chapter Adjus-
ting the seal).
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Echangeur de circulation de chaleur
RWT

Préface

Symboles utilisés

A

Consignes de sécurité

Instructions pour une A

utilisation sécurisée

Installation ﬁ

Ce manuel n'est destiné qu'a l'installation et I'entretien du récupérateur de chaleur
rotatif (RWT) de la marque WOLF.

Ce guide doit étre lu par le personnel responsable des opérations spécifiques avant
l'installation, le démarrage et I'entretien.

Les conditions stipulées dans ce guide doivent étre respectées.

Les taches d'installation, de démarrage et d’entretien ne peuvent étre uniquement
effectuées que par un personnel qualifié et spécialisé.

Le guide d’installation et d’entretien doit étre conservé comme partie intégrante de
I'appareil pour références ultérieures.

Toute non conformité a ce guide rendra la garantie de WOLF caduque.

Dans cette notice de montage, les signes de sécurité et les symboles suivants seront utilisés.

Ces signes de sécurité et ces symboles indiquent d’'importantes instructions relatives
a la protection des personnes et a la sécurité de fonctionnement technique.

Une « consigne de sécurité » caractérise les instructions qu’il faut strictement
respecter pour éviter de mettre en danger ou de blesser des personnes, ainsi que
d’endommager I'appareil.

Une « Indication » caractérise des instructions techniques a observer pour éviter les
dommages et les défaillances de I'appareil.

En outre de cette notice de montage, des indications peuvent étre apposées sous
la forme d’un autocollant sur I'appareil ou sur les composants de I'appareil. Celles-ci
doivent étre respectées de la méme maniere.

Pendant le montage des appareils, les prescrip-
tions en matiére de prévention des accidents doi-
vent étre respectées. Le personnel de montage a
I'obligation de porter un équipement de protection

individuel adéquat conformément aux prescrip-
tions en matiére de prévention des accidents.

Lors du montage des appareils, la chute ou le basculement
de charges peut gravement blesser les personnes et en-
dommager le matériel, lorsque les prescriptions de sécu-
rité ne sont pas respectées. Au moment de 'assemblage

de I'appareil, il faut particulierement veiller au fait que des

composants pas encore fixés peuvent tomber ou basculer en glissant. L'appareil et
tous ses composants doivent donc étre sécurisés a chaque étape du montage pour
les empécher de glisser, de basculer et de tomber, tant que I'appareil n’est pas comp-
letement monté et fixé. N'utiliser que des moyens de transport, des engins de levage
et des outils appropriés. Ne se tenir en aucun cas sous des charges flottantes.

L'utilisation du récupérateur de chaleur rotatif (RWT) conformément aux réglementa-
tions, implique uniquement I'opération de récupération de chaleur dans des installati-
ons de systemes de ventilation.

Seul de I'air peut étre transporté.

Aucune élément propice a la nuisance, combustion, explosion, agression, corrosion
ou en aucun cas des composants dangereux, car autrement ces substances pour-
raient se propager dans le systéme de tuyauterie du batiment et nuire a la santé

des personnes, des animaux et des plantes vivants dans le batiment ou méme en
provoquer la mort.

Avant l'installation, du récupérateur de chaleur rotatif (RWT) doit étre controlé pour
s'assurer de la totalité de la livraison et du bon état aprés le transport ou I'entreposage.
En cas d’'endommagement, la roue doit étre obligatoirement refusée avant de pour-
suivre l'installation.

Pour le montage du récupérateur de chaleur rotatif (RWT), un sol plat, horizontal et

26
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Liste de piéces pour le montage

Outils et équipement pour le
montage

Piéces fournies

Perceusel/visseuse sans fil

Marteau

Cliquet

Maillet en caoutchouc /
maillet en plastique

Douilles 7 ; 10 ; 13

Pompe a extruder

Douille 22 — allongée

Harnais textile avec crochet /
patin et manille

Embout cruciforme PH2

Plate-forme de levage /

échafaudage

Tournevis a fente 0,8x4

2 clés a fourche de 10

2 clés polygonales de 13

Piéce Dimensions/ Norme/ Quantité Position
n° dessin n°
Tige filetée M12x200 DIN 975 11 3;9
Boulon HR 6 M8x25 DIN 933 9 10
Vis d'ajustage HR 6 M8x30 DIN 609 6 11
Boulon HR 6 M6x12 DIN 933 10 15
Vis a téte noyée ST4,8x25 DIN 7504P 60-100 *) 20
ggr‘:]'lo{‘efe"fgn do ST4,2x13  DIN 7504N 48 21
Ecrou HR 6 M12 DIN 934 14 3
Ecrou HR 6 3d « long » M12 DIN6334 6 8
Ecrou HR 6 M8 DIN 934 15 12
Ecrou HR 6 M6 DIN 934 10 16
Rondelle plate 13 DIN 125A 14 3;8
Rondelle plate 10,5 DIN 125A 12 12
Rondelle plate 8,4 DIN 125A 30 12
Rondelle plate 6,4 DIN 125A 10 15
Rondelle ressort 12,2 DIN 127B 14 3;8
Rondelle ressort 8,4 DIN 127B 15 12
Bouchon en plastique 240 199500 2 23
CEillet d'élingue de levage M12 1 7
Courroie avec toile A13 60001367 10-15m *) 29
Jonction articulée 60013690 1 30
Ressort tendeur 2x14x75 60001461 2 32
Couvercle central 02R1550 2 22
Conerde ol ozt 2 =
Segment de rotor -
Enveloppe 17
Bande de serrage en acier
inox avec boulon 4 18
Mastic PU SF 50 2 -

*) la quantité fournie dépend du modéle de récupérateur de chaleur rotatif

3065279_201804
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WD" Instructions de montage

Préparation Attention] L€ récupérateur de chaleur rotatif RWT ne peut étre transporté qu'en position verti-
cale ! (sinon un fonctionnement optimal n'est pas garanti)

Il est indispensable de protéger le récupérateur de chaleur rotatif RWT
contre toute chute !

Tenir compte de la charge du vent et veiller a la capacité de charge du support !

Cette protection est nécessaire tant que le récupérateur de chaleur rotatif RWT n'est
pas entierement intégré a la centrale de traitement d'air et qu'un danger de chute
n'est pas exclu.

f Avant le montage des segments de rotor, enlever les sécurités de transport marquées.

Si des sécurités de transport sont utilisées pour les segments de rotor du récupéra-
teur de chaleur rotatif RWT, il faut également les enlever.

28 3065279_201804



WLIF

Instructions de montage

Montage du caisson

Préparation

Le matériel nécessaire au montage du récupérateur de chaleur rotatif RWT est logé
dans la partie inférieure du caisson (pres du moteur), cété utilisateur. Le matériel
d'assemblage (boulons, écrous) servant a la liaison a la centrale de traitement d'air
est joint a la livraison de cette derniére

(ne fait pas partie de la livraison du RWT)

Avant le montage des segments du rotor, procéder au montage du caisson de rotor.
Pour ce faire, la partie inférieure préassemblée est reliée a la partie supérieure.

- Dresser la partie inférieure du caisson pos. 1 et la
mettre de niveau, soit sur un socle a prévoir, soit sur
le cadre support de la centrale de traitement d'air.

- Positionner la partie supérieure du caisson pos.
2 a fleur a I'endroit marqué. Attention aux fleches
verticales.

- Fixation : 8x tige filetée M12-200 ; 16x écrou M12
avec rondelle ressort et rondelle plate pos. 3.

Pos. 3:
Ecrou M12

%/ DIN 934
Rondelle ressort 12,2

@M DIN 127B
\"H-.. -

— Rondelle plate 13

(&—— DIN12sA

Tige filetée M12-200
DIN 975

- Siles panneaux d'habillage pos. 4 du caisson frontal sont
amovibles et si cela facilite le montage, démonter les
panneaux d'habillage pos. 4 des deux cétés.

- Démonter les panneaux extérieurs pos. 5 coté utilisateur.

Remarque : pour les modéles de récupérateur de chaleur

4 rotatif RWT avec saillie (appareils superposés ou juxtapo-
sés), il faut tout d'abord enlever les panneaux d'habillage
43 pos. 4a avant de démonter les panneaux pos. 4.

[~ Coté utilisateur avec

S moteur d'entrainement

3065279_201804
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WD" Instructions de montage

Montage des segments n° 5-8 f Le rotor doit étre protégé contre toute rotation intem-
pestive !

- Les segments de rotor montés doivent pouvoir étre
tournés de maniére controlée pour le montage des autres
segments

- Dimensionner la sécurité en fonction du poids du rotor

- La sécurité contre la rotation pendant le montage des seg-
ments de rotor peut faire appel a des sangles ou autres
moyens adéquats.

- Fixer le rotor de sorte que la surface du segment 4 soit
parfaitement a I'horizontale lorsque le segment 5 est placé
et monté dessus.

Les autres segments de rotor sont montés I'un aprés I'autre de la méme
maniére en respectant I'ordre donné par les numeéros 5, 6, 7, 8.

Préparation pour le
montage du seg-
ment n° 5

- Démonter la tige filetée M12 pos. 9 et I'écrou 3d M12
« long » avec rondelle pos. 8 sur le segment n° 4

- Démonter les 2 boulons M8x25 pos. 10

- Démonter les 2 vis d'ajustage M8x30 pos. 11 avec
écrou M8 et rondelle pos. 12

- NE PAS DEMONTER le boulon central
1x M8x25 pos. 10a!

10a NE PAS DEMONTER
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WD" Instructions de montage

Etape 1 Placer le segment n° 5 sur la plate-forme de levage. Le soulever a la hauteur
de montage et le faire glisser sur le segment de rotor n° 4.

Le segment est placé sur la plate-forme de levage de maniére que la
patte avec I'encoche centrale soit dirigée vers le bas, de sorte que le
boulon central du segment n° 4 puisse rentrer dans I'encoche.

=

Encoche

Patte supérieure Glisser le segment jusqu'a sa position finale.

11a - Mettre en place les 2 vis d'ajustage M8x30 pos. 11 avec 2 boulons
M8x25 pos. 10 avec écrous M8 et rondelles pos. 12 sur la patte
inférieure.

- Intercaler provisoirement 2 vis d'ajustage M8x30 pos. 11a pour le
positionnement.

- Fixer la patte supérieure au centre avec 1 boulon M8x25 pos. 10a
avec écrou et rondelle pos. 12.

- Monter 2 boulons M6x12 avec rondelle pos. 15 et écrou M6 pos. 16
— liaison sur le bord extérieur

® 10a Aprées l'alignement et au serrage du segment, enlever les 2 vis
12 d'ajustage M8x30 pos. 11a provisoirement mises en place. Ces derni-
eres seront a nouveau mises en ceuvre pour le segment suivant.
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WD" Instructions de montage

Etape 2 Montage de I'enveloppe et de la bande de serrage en acier inox

- Mettre en place I'enveloppe pos. 17. et la bande de serrage en acier inox avec le
boulon pos. 18 (la bande de serrage est préassemblée sur I'enveloppe).

Diriger la découpe de I'enveloppe vers le bas et glisser I'enveloppe sous celle
du segment de rotor précédent.

- En bas, attacher la bande de serrage en acier inox avec le boulon sur la tige filetée
du segment précédent et la fixer avec I'écrou 3d « long » M12 avec rondelle plate
et rondelle ressort pos. 8.

- Dans les boulons en haut, insérer I'ceillet de I'enveloppe et celui de la patte de la
tige filetée M12-200 pos. 9. Fixer avec |'écrou 3d M12 « long » avec rondelle plate
et rondelle ressort pos. 8.

Boulon

Boulon

17

'
im

&

i

I
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WD" Instructions de montage

Montage des segments de rotor n° 6

Détacher prudemment la sécurité anti-rotation des seg-
ments de rotor.

Tourner les segments de rotor de 45° supplémentaires de
sorte que le segment n°® 5 soit a I'horizontale.

Protéger a nouveau les segments de rotor contre
toute rotation intempestive dans les deux sens.

Répéter les étapes 1 et 2 pour le montage du segment de
rotor n° 6.

Détacher prudemment la sécurité anti-rotation des seg-
ments de rotor.

Tourner les segments de rotor de 45° supplémentaires de
sorte que le segment n° 6 soit a I'horizontale.

Protéger a nouveau les segments de rotor contre
toute rotation intempestive dans les deux sens.

Répéter les étapes 1 et 2 pour le montage du segment de
rotor n° 7.

3065279_201804
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WD" Instructions de montage

Montage du segment de rotor n° 8 Le montage du dernier segment n° 8 est en principe simi-
laire en suivant les étapes de montage 1 et 2.

- Démonter les 2 boulons M8x25 pos. 10

- Démonter les 2 vis d'ajustage M8x30 pos. 11 avec écrou
M8 et rondelle pos. 12 hors du segment n° 1.

Placer le segment n° 8 sur la plate-forme de levage. Le
soulever a la hauteur de montage et le faire glisser sur le
segment de rotor n° 7.

Le segment est placé sur la plate-forme de levage de
maniére que la patte avec I'encoche centrale soit dirigée
vers le bas, de sorte que le boulon central du segment
n° 7 puisse rentrer dans I'encoche.

- Glisser le segment jusqu'a position finale — répéter I'étape
1(p. 6)

Si ce n'est pas possible d'utiliser tous les boulons M8
pos. 10 et 11, placer tout d'abord la bande de serrage

sur le pourtour du rotor et tourner ce dernier jusqu'a ce
que le segment soit a la position 12 heures. L'espace
doit s'élargir sous l'effet du poids, de sorte que le
segment se rapproche du moyeu et que les boulons
puissent étre introduits.

- Monter I'enveloppe et la bande de serrage -
répéter I'étape 2 (p. 7)

- Serrer I'enveloppe du rotor a la main.
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WD" Instructions de montage

Etape 3 Desserrer la sécurité du rotor de sorte que ce dernier puisse tourner librement.

- Mettre les boulons manquants M8x30 et M8x25 du dernier segment en place et les
serrer

- En serrant graduellement et uniformément la bague de serrage et tapotant sur
I'enveloppe, l'interstice diminue et les segments de rotor s'alignent entre eux, pré-
sentant ainsi une assise correcte. L'écart des boulons dans les bandes de serrage
doit étre plus ou moins identique sur tout le pourtour.

Aprés le serrage de I'enveloppe :

- Fixer les bandes de liaison pos. 19 avec les vis a téte noyée 4,8x25
Pos. 20 a toutes les positions manquantes.
Ne pas endommager la surface des segments !

- Fixer entre elles les différentes parties de I'enveloppe pos. 17 avec les
boulons demi-téte ronde 4,2x13 pos. 21 dans tous les avant-trous.
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Instructions de montage

Montage du couvercle [atention

central

Montage de la téle d'habillage,
réglage du joint

27—

Le moyeu du rotor est doté d'un graisseur M6 pos. 24 pour le graissage
d'appoint du palier.

Le couvercle présente une ouverture avec bouchon amovible en plastique don-
nant accés au graisseur. Le bouchon amovible en plastique doit coincider avec
la position du graisseur !

- Monter le couvercle pos. 22 avec 10 boulons 4,2x13 pos. 21 sur les lames du rotor
pos. 25.
De chaque cété, le couvercle se compose de deux pieces.
Une de ces piéces présente l'ouverture pour accéder au graisseur. L'ouverture est
dotée d'un bouchon en plastique amovible @40 pos. 23.

Si le récupérateur de chaleur rotatif RWT dispose d'un panneau frontal amo-
vible (voir chapitre Préparation), remettre les panneaux d'habillage pos. 4
en place.

Régler le joint pos. 27 sur le pourtour du rotor (sur le segment frontal

pos. 26) a l'aide des attaches pos. 28 de sorte que l'interstice entre le rotor
et le joint soit d'au moins 2 mm en son point le plus élevé. Régler le joint
de la méme maniére sur la tringle de séparation pos. 29 et la chambre de
ringage (si applicable).

2mm

36
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Instructions de montage

Montage de la courroie
d'entrainement

- Placer la courroie d'entrainement pos. 29 sur le rotor et la poulie du moteur, mesu-

rer la longueur requise. Pour ce faire, fixer une extrémité de la courroie sur le rotor
a l'aide d'un ruban adhésif puis faire tourner le rotor.

- Monter 2 ressorts pos. 32 sur le tendeur du moteur d'entrainement.

- Raccourcir la courroie d'entrainement de sorte que les ressorts du tendeur soient

tendus a env. 10 cm. Ne pas forcer les ressorts !

- Monter la jonction articulée pos. 30.

- Placer la courroie sur la poulie pos. 31 et en la faisant tourner, la régler de mani-

ere qu'elle repose correctement dans la poulie et sur le rotor. Contrdler la tension
correcte de la courroie.

Lors de la tension de la courroie sur la poulie, ne pas forcer les ressorts du

tendeur. La courroie ne peut pas étre tordue sur sa longueur et doit reposer

sur la surface de I'enveloppe !

Montage des panneaux

Controle de fonctionnement

Mettre tous les panneaux d'isolation pos. 5 en place.
(voir chapitre « Préparation »)

Aprés achévement des travaux de montage sur le récupérateur de chaleur rotatif,
procéder a contrdle de fonctionnement. Les points ci-dessous doivent étre controlés :

- Lors de la rotation du rotor, celui-ci ne peut pas entrer en contact avec d'autres
composants du récupérateur de chaleur rotatif RWT.

- Le joint doit s'appuyer correctement sur le rotor
(valeur min. selon chapitre Réglage du joint).

3065279_201804

37



WD" @ Intercambiador de calor circulante RWT

Prefacio

Simbolos de advertencia

Indicaciones de seguridad

A

Instrucciones para un A

uso seguro

Instalacion ﬁ

El presente manual de instalaciéon y mantenimiento sélo se refiere al intercambiador
de calor circulante de WOLF (RWT)

Antes de realizar las tareas de instalacion, puesta en marcha y mantenimiento, el
personal formado en dichas tareas debera leer este manual.

Deben cumplirse los requisitos indicados en este manual.

Las tareas de instalacion, puesta en marcha y mantenimiento solo estaran permiti-
das para su ejecucion por personal especializado y con la habilidad necesaria.

El manual de instalacién y mantenimiento debe conservarse como parte de la uni-
dad, para su uso futuro.

El incumplimiento de lo indicado en este manual conllevara el fin del reclamo de
garantia a WOLF.

En estas instrucciones de montaje se utilizan los siguientes simbolos de advertencia
de seguridad y de caracter general.

Estos simbolos indican instrucciones importantes que afectan a la proteccién perso-
nal y a la seguridad técnica de funcionamiento.

"Advertencia de seguridad" se refiere a las instrucciones que deben seguirse para
evitar riesgos o lesiones personales y dafios en el aparato.

"Advertencia": instrucciones técnicas que deben tenerse en cuenta para evitar dafios
y averias del equipo.

Ademas de estas instrucciones de montaje, puede haber adhesivos pegados en el
aparato o en componentes del aparato con otras indicaciones. Estas indicaciones
deben respetarse con el mismo rigor.

Al montar el aparato deben cumplirse las normas
vigentes sobre prevencion de accidentes. El per-
sonal encargado del montaje debe llevar un equi-
po de proteccion individual (EPI) adecuado confor-

me a las normas sobre prevencion de accidentes.

Durante el montaje del aparato pueden producirse lesio-
nes personales y dafios materiales graves por caida o
vuelco de cargas si no se respetan las normas de segu-
ridad. Durante el ensamblaje del aparato hay que prestar

especial atencion a que no puedan resbalar los compo-

nentes que aun no se han fijado, para que no caigan ni vuelquen. Por este motivo, de-
ben asegurarse tanto el aparato como sus componentes en cada fase del montaje para
que no resbalen y asi no puedan caer ni volcar, hasta que se haya montado y fijado por
completo el aparato. Se deben utilizar las herramientas, asi como los medios de trans-
porte y elevacion aptos para dicho uso. No permanecer nunca bajo cargas suspendidas.

El uso del intercambiador de calor circulante (RWT), que se ajusta a la normativa, incluye
el uso exclusivo de recuperacion de calor en instalaciones de sistemas de ventilacion.
Solo se permite transporte de aire.

Este no debe contener piezas nocivas, combustibles, explosivas, agresivas, corrosivas
o dafiinas en cualquier otro modo, ya que de lo contrario dichas sustancias podrian
diseminarse por el sistema de tuberias del edificio, afectando a la salud de las perso-
nas, animales y plantas que viven en él, incluso causando su muerte.

Antes de realizar la instalacion, debe comprobarse que la entrega del intercambiador
de calor circulante (RWT) esté completa e intacta después de su transporte y eventual
almacenamiento.

Si se observa cualquier dafio, debe eliminarse necesariamente antes de continuar con
la instalacion.Para el montaje del intercambiador de calor circulante (RWT) es necesa-
ria una base plana, horizontal y suficientemente estable.

El bastidor inferior de la unidad debe estar apoyado por completo, no permitiéndose
que apoye solo en algunos puntos.
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Lista de piezas para el montaje

Herramientas y medios auxiliares
de montaje

Volumen de suministro

Taladradora

Martillo

Carraca

Martillo de gomal/plastico

Brocas del 7; 10; 13

Pistola de cartucho

Broca del 22, prolongada

Eslinga y grilletes

Punta en cruz PH2

Plataforma elevadora/andamio

Destornillador de estrella ranura 0,8x4

Llave de boca del 10, 2 unidades

Llave poligonal del 13, 2 unidades

Pieza Dimensiones/ Norma/ Cantidad Posicién
N.° dibujo N.°
Pasador cilindrico roscado M12x200 DIN 975 1" 3;9
Tornillo 6-HR M8x25 DIN 933 9 10
Tornillo de ajuste 6-HR M8x30 DIN 609 11
Tornillo 6-HR M6x12 DIN 933 10 15
Tormllode cabezaavella-  sTagxes  DIN7504P  60-100%) 20
ggg'o decabezasemies-  gr4 o013 DIN 7504N 48 21
Tuerca 6-HR M12 DIN 934 14 3
Tuerca 6-HR 3d "larga" M12 DIN6334 6 8
Tuerca 6-HR M8 DIN 934 15 12
Tuerca 6-HR M6 DIN 934 10 16
Arandela plana 13 DIN 125A 14 3;8
Arandela plana 10,5 DIN 125A 12 12
Arandela plana 8,4 DIN 125A 30 12
Arandela plana 6,4 DIN 125A 10 15
Arandela Grower 12,2 DIN 127B 14 3;8
Arandela Grower 8,4 DIN 127B 15 12
Tapoén de plastico 240 199500 2 23
Ojal metdlico M12 1 7
Correa trapezoidal A13 60001367  10-15m *) 29
Unién articulada 60013690 1 30
Resorte tensor 2x14x75 60001461 2 32
Tapa central 02R1550 2 22
;’a}gzc’:::ntral con abertura 02R1551 5 29
Segmento del rotor 4 -
Revestimiento 4 17
Banda de sujecién de
acero inoxidable con 4 18
pernos
Masilla selladora SF 50 2 -

*) La cantidad suministrada depende del tipo de recuperador de calor rota-

tivo.
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WD" Instrucciones de montaje

Preparacion iEl recuperador de calor rotativo se transportara siempre en posicion vertical!
(En caso contrario no es posible el funcionamiento correcto del rotor)

iEs necesario asegurar el recuperador de calor rotativo de forma per-
manente contra el vuelco!

iDeben tenerse en cuenta las condiciones de viento y la capacidad de carga de la
base!

El recuperador de calor rotativo debera permanecer fijado hasta que esté com-
pletamente unido al climatizador y pueda excluirse la posibilidad de vuelco.

Antes de montar los segmentos del rotor deben retirarse las fijaciones de
transporte marcadas.

Si en el recuperador de calor rotativo se han utilizado fijaciones de transporte para
los segmentos del rotor, estas deben retirarse también.
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WD" Instrucciones de montaje

El material para el montaje del recuperador de calor rotativo se almacena dentro de
la parte inferior de la carcasa (junto al motor), en el lado de acceso. Con el climatiz-
ador se incluye el material para la union (tornillos, tuercas) dentro del volumen de
suministro de este (no en el del recuperador de calor rotativo).

Montaje - Carcasa Antes de montar los segmentos del rotor se monta la carcasa del rotor. Para ello, se
une la parte inferior premontada con la parte superior.

- Colocar la parte inferior de la carcasa (pos. 1) y alinearla
horizontalmente, ya sea en la bancada de la propiedad o
en la bancada del climatizador.

- Colocar la parte superior de la carcasa (pos. 2) de forma
que enrase con el punto marcado. Observar para ello las
flechas verticales.

- Fijacion: 8x pasadores cilindricos roscados
M12-200; 16x tuercas M12 incl. arandela Grower y plana
(pos. 3).
Pos. 3:
Tuerca M12
DIN 934
Arandela Grower 12,2
DIN 127B
Arandela plana 13
DIN 125A
Pasador cilindrico roscado M12-200
DIN 975
Preparacion - Pueden extraerse de la carcasa frontal los paneles de

revestimiento (pos. 4) si con ello se facilita el montaje. Si
los paneles de revestimiento (pos. 4) pueden extraerse de
la carcasa frontal y si con ello se facilita el montaje, des-
montar los paneles de revestimiento (pos. 4) de ambos

lados.

4 - Desmontar los paneles exteriores (pos. 5) del lado de
acceso.

4a

5 Observacion: En caso de version de carcasa del recupera-

dor de calor rotativo con saliente (equipos unos encima de
otros o unos junto a otros), es necesario retirar en primer
lugar los paneles de revestimiento (pos. 4a) antes de des-
montar los paneles (pos. 4).

} —~= Lado de acceso
iy del motor de
L= accionamiento
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WD" Instrucciones de montaje

Montaje de los iEl rotor debe asegurarse para que no gire de forma
segmentos n.° 5-8 imprevista!

- Los segmentos montados del rotor deben poder seguir
girando de forma controlada para el montaje de los
demas segmentos.

- La fijacion debe dimensionarse conforme al peso del
rotor.

- La fijacion contra el giro durante el montaje de los seg-
mentos del rotor puede realizarse mediante correas de
sujecion u otras medidas adecuadas.

- Fijar el rotor de forma que la superficie del segmento 4
quede horizontal cuando se monte el segmento 5 encima.

Los demas segmentos del rotor se montan sucesivamente de la misma
forma y siguiendo la numeracién 5, 6, 7, 8.

- Desmontar el pasador roscado M12 (pos. 9) y la tuerca
3d M12 "larga" con arandelas (pos. 8) del segmento n.° 4.

Preparacion para el
montaje del
segmento n.° 5

- Desmontar 2x tornillos M8x25 (pos. 10).

- Desmontar 2x tornillos de ajuste M8x30 (pos. 11)
con la tuerca M8 y las arandelas (pos. 12).

- iNO DESMONTAR el tornillo central 1x M8x25 (pos.
10a)!

10a NO DESMONTAR
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WD" Instrucciones de montaje

Paso 1 Colocar el segmento n.° 5 en el dispositivo elevador. Elevarlo hasta la altura de mon-
taje y deslizarlo sobre el segmento del rotor n.° 4.

Colocar el segmento en el dispositivo elevador con la hoja que tiene el perfil
mecanizado central hacia abajo, de forma que el tornillo central del segmento
n.° 4 pueda entrar en el perfil.

Perfil mecanizado

Hoja superior Deslizar el segmento hasta la posicion final.

11a .

Montar 2x tornillos de ajuste M8x30 (pos. 11) y 2x tornillos M8x25
(pos. 10) con la tuerca M8 y las arandelas (pos. 12) en la hoja infe-
rior.

Insertar provisionalmente en la hoja superior 2x tornillos de ajuste
M8x30 (pos. 11a) para ajustar la posicion.

Fijar la hoja superior en el centro con 1x tornillo M8x25 (pos. 10a) y
tuerca con arandelas (pos. 12).

Montar 2x tornillos M6x12 con arandela (pos. 15) y tuerca M6 (pos.
16) - unién en la periferia exterior.

Tras ajustar y reapretar el segmento, extraer los tornillos de ajuste 2x
M8x30 colocados provisionalmente (pos. 11a). Volveran a utilizarse
con el siguiente segmento.

3065279_201804
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WD" Instrucciones de montaje

Paso 2 Montaje del revestimiento y de la banda de sujecion de acero inoxidable

- Colocar el revestimiento (pos. 17), y la banda de sujecion de acero inoxidable con
pernos (pos. 18) (la banda de sujecion esta premontada en el revestimiento).

Orientar el fragmento del revestimiento hacia abajo y deslizar este revesti-
miento por debajo del revestimiento del segmento de rotor precedente.

- En la parte inferior, insertar la banda de acero inoxidable con pernos en el pasa-
dor roscado del segmento precedente Yy fijarla con las tuercas 3d "larga" M12 con
arandelas Grower y plana (pos. 8).

- En la parte superior, insertar el pasador roscado M12-200 (pos. 9) por el perno,
el ojal del revestimiento y el ojal de la hoja. Fijar con la tuerca 3d M12 "larga" con
arandelas Grower y plana (pos. 8).

17

18

Perno

-—
N

'
im

&

I
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WD" Instrucciones de montaje

Montaje del segmento del rotor n.° 6

Aflojar cuidadosamente la fijacién contra el giro de los
segmentos del rotor.

- Girar otros 45° los segmentos montados del rotor de
forma que el segmento n.° 5 quede horizontal.

- Asegurar los segmentos del rotor de nuevo contra el
giro en ambos sentidos.

- Para montar el segmento del rotor n.° 6, repetir los pasos
1y2.

Aflojar cuidadosamente la fijacién contra el giro de los
segmentos del rotor.

- Girar otros 45° los segmentos montados del rotor de
forma que el segmento n.° 6 quede horizontal.

- Asegurar los segmentos del rotor de nuevo contra el
giro en ambos sentidos.

- Para montar el segmento del rotor n.° 7, repetir los pasos
1y2.
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WD" Instrucciones de montaje

Montaje del segmento del rotor n.° 8 El montaje del ultimo segmento, el n.° 8, es basicamente
igual al montaje anterior (pasos 1y 2).

- Desmontar 2x tornillos M8x25 (pos. 10).

- Desmontar del segmento n.° 1 los tornillos de ajuste 2x
M8x30 (pos. 11), incl. las tuercas y arandelas (pos. 12).

Paso 1 Colocar el segmento n.° 8 en el dispositivo elevador.
Elevarlo hasta la altura de montaje y deslizarlo sobre el
segmento del rotor n.° 7.

Colocar el segmento en el dispositivo elevador con
la hoja que tiene el perfil mecanizado hacia abajo, de

forma que el tornillo central del segmento n.° 7 pueda
entrar en el perfil.

- Deslizar el segmento hasta la posicién final - Repetir el
paso 1 (pag. 6).

Si no fuera posible colocar todos los tornillos M8 (pos.
10 y 11), colocar en primer lugar la banda de sujecién

en la periferia del rotor y girar este hasta que el seg-
mento quede en la posicién de las 12 horas. Debido al
propio peso, el hueco debe ensancharse de forma que
el segmento se desplace acercandose al buje y de este
modo se puedan colocar los tornillos.

- - Montar el revestimiento y la banda de sujecion - Repetir
el paso 2 (pag. 7).

- - Unir entre si los revestimientos del rotor apretando a
mano.
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WD" Instrucciones de montaje

Paso 3 Aflojar la fijacion del rotor para permitir que este gire libremente.

- Colocar los tornillos M8x30 y M8x25 del ultimo segmento que faltan y apretarlos a
fondo.

- Apretando el anillo de sujecion y golpeando el revestimiento poco a poco y de
forma homogénea se reduce la separacion, y los segmentos del rotor se alinean
unos con otros de forma que asientan a la perfeccion. La distancia a los pernos
en las bandas de sujecién debe permanecer aproximadamente igual en toda la
periferia.

Tras apretar a fondo el revestimiento:

- Fijar las bandas de unién (pos. 19) con los tornillos de cabeza avellanada
4,8x25 (pos. 20) en todas las posiciones que falten.
c jPrestar atencién a no danar la superficie de los segmentos!

- Fijar la unién opuesta de cada una de las piezas del revestimiento
(pos. 17) con los tornillos de cabeza semiesférica 4,2x13 (pos. 21) en
todos los orificios pretaladrados.
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Instrucciones de montaje

Montaje de la cubierta
central

Montaje

del revestimiento

de chapa, colocacién
de la junta

27—

El buje del rotor esta dotado de un racor de engrase M6 (pos. 24) para el reen-
grase del cojinete.

En la cubierta existe una abertura con un tapon de plastico extraible como
acceso a dicho racor. jEl tapon de plastico extraible debe coincidir con la posi-
cion del racor de engrase!

- Montar la cubierta (pos. 22) con diez tornillos 4,2x13 (pos. 21) para las hojas del
rotor (pos. 25).
Las cubiertas constan de dos piezas en cada lado.
Una mitad contiene un orificio como acceso al racor de engrase. El orificio tiene un
tapon de plastico extraible de @40 (pos. 23).

Si el recuperador de calor rotativo posee un panel frontal extraible de chapa (ver
capitulo Preparacion), volver a montar los paneles de revestimiento (pos. 4).

En la periferia del rotor (en el segmento frontal, pos. 26) debe colocarse la junta
(pos. 27) con las abrazaderas (pos. 28) de forma que la separacion entre el rotor y
la junta sea de al menos 2 mm en el punto mas alto. En el liston central (pos. 29)
colocar la junta de la misma forma.
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Instrucciones de montaje

Montaje de la correa de
transmision

- Pasar la correa de transmision (pos. 29) por encima del rotor y de la polea del
motor y medir la longitud necesaria. Para ello, fijar un extremo de la correa al rotor
con cinta adhesiva y girar el rotor.

- En el dispositivo tensor del motor de accionamiento, montar 2x resortes (pos. 32).

- Acortar la correa de transmision de forma que los resortes tensores del dispositivo
queden tensados con aprox. 10 cm. jNo estirar en exceso los resortes tensores!

- Montar la unién articulada (pos. 30).

- Apretar la correa en la polea (pos. 31) y girarla para ajustarla de forma que asiente
correctamente en la polea y en el rotor. Comprobar que la tensién de la correa sea
correcta.

Al apretar la correa en la polea, los resortes del dispositivo tensor no deben
estirarse en exceso. jLa correa no debe torcerse longitudinalmente y debe
asentar en la superficie del revestimiento!

Montaje de los paneles

Prueba de funcionamiento

Colocar todos los paneles aislantes (pos. 5). (Ver capitulo "Preparacion").

Una vez finalizados los trabajos de montaje en el intercambiador de calor rotativo
debe realizarse una prueba de funcionamiento. Durante la prueba deben compro-
barse los siguientes puntos:

- Al girar el rotor, este no debe entrar en contacto con otros componentes del recup-
erador de calor rotativo.

- La junta debe apoyar suficientemente sobre el rotor (valor min. segun capitulo
Colocacion de la junta).
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WD,' Bpawatrowmmncsa tennooomMeHHMK RWT

BBeaeHune

3Hak yKa3zaHus

Yka3aHusa no 6esonacHocTH

A\

YKa3zaHus No TeXHUKe A

YcTaHOBKa é

[laHHasi MHCTPYKUMS MO MOHTaXy U TEXHUYECKOMY OGCINYKMBaHWUIO NPUMEHMMA TONbKO
Ons Bpallatowlerocs tennoodbmerHHuka (RWT) nponssopctea komnaHmm WOLF.

Mepen Ha4anom MoOHTaxa, BBOAA B AKCMIyaTaumio Unm TEXHNYECKOro
o6cnyxuBaHus, NnepcoHan, ynornHOMOYEHHbIV Ha NpoBeAeHMe AaHHbIX pabor,
OOIMKEH 03HAaKOMUTLCHA C AAHHOW MHCTPYKLUMEN.

Heobxognmo cobrnitogaTe BCce TpeboBaHus, ykasaHHbIe B JAHHOW MHCTPYKLMK.

PabGoTbl N0 MOHTaXy, BBOAY B 3KCMyaTaLuio 1 ob6cnyXmBaHUo JaHHOTO
06opynoBaHusl, MOXET BbINOMHATb TOMbLKO CreLuanbHO YNONHOMOYEHHbIN
KBannnuMpoBaHHbIA NepcoHan.

COXpaHVITe A3AHHYK MHCTPYKUMIO Ana 6y,u,yLuero MCNof1b30BaHUA.

Mpu HecobnogeHUN AaHHON MHCTPYKLMM rapaHTust Ha o6opyaoBaHVe yTpaYmBaeTcs
1 nioGble NpeTeH3nm no rapaHTum K komnaium WOLF He npuHumatoTcs.

B faHHOM pyKOBOACTBE MO MOHTaXy MCMOSb30BaHbl CrieayoLme 3Haku ykasaHuii no
6e30nacHOCTM U CUMBOIbI.

3Haku yKa3aHm7| no 6esonacHOCTV 1 CMMBOJIbI 0603HaYalT BaXKHbIE MHCTPYKUUN
KacaTenbHO 3alnTbl NEPCOHana n TeEXHUYeckon 3KCI'IJ'IyaTaLI,VIOHHOl7I HaaEeXHOCTW.

3HaukoM «YKasaHue no 6e30nacHOCTU» OTMEYEHbI YKasaHusA, KOTopble Heobxoanmo
TOYHO cobnogaTth, YTobbI npegoTrBpaTtuTb BO3HUKHOBEHME OMACHbIX CVITyaLI,VII;I nm
nony4vyeHne TpaBM NiOObMU, a TakKKe NoBpeXaeHUA yCTaHOBKWU.

«YkazaHue» 0603HayaeT TEXHNYECKME YKa3aHUsl, KOTopble HeobXxoauMo cobrodaTtb
BO M3GexaHue NoBpeXaeHN U (OYHKUMOHANbHBIX HAapYyLLEHWIA yCTPOMCTRa.

MomMMO 3TOro pyKOBOACTBA MO MOHTaXY YKa3aHWsi MOryT NPUCYTCTBOBATL B BUAE HaKeek
Ha yCTaHOBKE UMM ee KOMMOHEHTaxX. VIx HeobxoammMo cobnogaTe B paBHOM CTENEHW.

Bo Bpemsi MOHTaxa YCTaHOBKM HeOGX0AMMO
cobnogaTtb obLme npegnucaHns no
npenoTBpaLLeHmio HecYacTHbIX cnyyaeB
(MMHC). NMepconan, ocyLwecTBASALNIA MOHTaX,

00si3aH ucnonb3oBaTb NOAXOAsLIME cpeacTea
MHAMBMAYanbHow 3awuTtbl cornacHo MIHC.

Mpwn HecobnogeHun npasun  TeXHUKU 6e3onacHocTn
BO BpeMdA MOHTa)xa YCTaHOBKM B pes3ynbrate nageHua
nnn onpokKknabiBaHNA rpy30B NepcoHalnl MOXeT Nony4YnuTb V.
TSXKenble TpaBMbl, @ TakKe BO3MOXEH MaTepuanbHbIn %

ywep6. Bo Bpemsi cOOpkM yCTaHOBKM OCOOO TLlATENbHO
HeoBXOoAMMO CneauTb MMEHHO 32 He3aKpenneHHbIMW AeTansMu, Tak Kak OHM
MOryT cocKkanb3blBaTb, MNagatb WM ONpPoKMAbIBaTbCs. [103TOMY yCTAHOBKY M
BCE €€ KOMMOHEHTbl Ha KaXOoM JTane MOHTaxa HeobxoauMmo 3awmwatb oT
cocKarnb3blBaHUS, ONPOKUAbIBAHWS 1 NadeHus 40 TeX Nop, Noka ycTaHoBKa He ByaeT
MOSMIHOCTLID CMOHTMPOBaHa W 3akpernneHa. Mcnonb3oBaTb TOMbKO NOAXOAsLIME
TPaHCMOPTMPOBOYHbIE CPEACTBA, NOABEMHbIE MEXaHU3Mbl U UHCTPYMEHTLI. CTporo
3anpeLLeHo HaxoauTbCs Nog NOABELLEHHBLIM IPY30M.

MpumeHeHne Bpawatolerocst TennoobmeHHnka (RWT) no HazHayveHuo
nogpasymeBaeT UCKIIOYUTENBHO NCMOMb30BaHWE AN yTUnu3auum Tenna B
BEHTUMALNOHHBIX YCTAaHOBKaX.

Honyckaetcst nogaya Tornbko Bo3gyxa.

B HeM He JoMmKHbI cogepaTbCs onacHble, roproyne, B3pbiByaTble,
CUINbHOAENCTBYHOLLME, BbI3bIBAOLLME KOPPO3MIO UMW NPEACTABNSAOLLNE UHYIO
0NacHOCTb KOMMOHEHTbI, UHA4Ye OHU MOTYT MONacTb B CUCTEMY TpyOONpoBOaOB
30aHNs1 U HAHEeCTU Bpea 340PO0BLI0, UM Aaxe NPUBECTU K TMbenu niogen, XXMBOTHbIX
W pacTEHUN, HaxoOsILLMXCS B 30aHNN.

Mepen Havyanom MoHTaxa, BpaLllatolmincst TennoobmMeHHuk (RWT) Heobxogumo
NpoBEpPUTb Ha NPeaMET LENOCTHOCTU U OTCYTCTBUSI NMOBPEXAEHUI B pe3yrnbraTte
TPaHCNOPTUPOBKM U MOCIEAYIOLLETO XPaHEHWSI.

B cnyyae Hannums Kakmx-nmbo NoBpexaeHUiA HEOBXOAUMO YCTPaHUTL UX 0 Ha4Yara MoHTaxa.
Ons c6opku Bpalwatowwerocs TennoobmenHmka (RWT) Heobxoguma poBHasi,

50

3065279_201804



WLIF

MepeyeHb geTtanen Ana MOHTaxa

UHCTpyMeHTbI U BCNOMO-
raTtenbHble cpeacTBa Ans
MOHTaxa

KomnnekT noctaBku

AKKYMYNATOPHbLIV LLYpYnoBepT

MonoTok

Kntou-TpewyoTka

Pe3nHoBbIn/nnactMaccoBbIi MOMOTOK

[aeyHble Hacagkm Ha 7; 10; 13 mm

MucTonet anga KapTpuoxen

YanuHeHHasa raevHas Hacagka

Ha 22 MM

TekcTnnbHas rpysonogbemMHas
OCHacCTKa C KpFOKOM/I'IETJ'IeVI n cepbramum

KpecTtoBasa Hacagka PH2

MoabemHasa nnardopmalneca

LLnuuesas oteseptka 0,8 x 4

PoxkoBbili kntod Ha 10 MM, 2 WT.

KonbueBow kntod Ha 13 MM, 2 LWT.

DeTtanb Pasvep/ Crangapt/ Kon-Bo MMo3uuusa
YepTex Ne Ne
Pe3bboBas Lwinunbka M12x200 DIN 975 1 3;9
Bont 6-HR M8x25 DIN 933 9 10
YCTaHOBOYHbIN BUHT M8x30 DIN 609 6 11
BuHT 6-HR M6x12 DIN 933 10 15
BUHT ¢ noTanHo rornoBkom ST4,8x25 DIN 7504P  60-100 *) 20
BAHT © Monypyrmon ST42x13  DIN7504N 48 21
larika 6-HR M12 DIN 934 14 3
lanka 6-HR 3d «gnuHHas» M12 DIN6334 6 8
lanka 6-HR M8 DIN 934 15 12
lavika 6-HR M6 DIN 934 10 16
Mnockas warba 13 DIN 125A 14 3;8
Mnockas wanba 10,5 DIN 125A 12 12
Mnockas warba 8,4 DIN 125A 30 12
Mnockas wariba 6,4 DIN 125A 10 15
Mnockas warba 12,2 DIN 127B 14 3;8
Mnockas wawba 8,4 DIN 127B 15 12
MnacTmaccoBas 3arnyLuka 340 199500 2 23
MpoywurHa ansa ctpona M12 1 7
KnunHoBow pemeHb A13 60001367 10-15m*) 29
LlapHnpHOoe coegnHeHve 60013690 1 30
HaTtskHasa npyxvHa 2x14x75 60001461 2 32
LleHTpanbHas KpbiLwka 02R1550 2 22
e g, OZRISS1 : =
CermeHT poTopa 4 _
O6wmBka 17
CTskHas neHTa 13 HepX. 4 18
cTanu ¢ nanbLuemM
MonuypeTaHoBbI repMeTUK SF 50 2 -

*) MocTaBnsiemoe KONUMYEeCTBO 3aBUCUT OT TUMa POTOPHOTO TEMNOOOMEHHMKaA
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WL IF

PykoBOACTBO MO MOHTaxy

MoaroroBka

BHumaHwme!

BHumaHwme!

PoTOpHbI TENNOOBMEHHMK pa3pellaeTcs TPaHCNOPTUPOBaTb TONbKO B
BEPTUKaNbHOM NONoxeHun!
(B nHom cnyyae HeBO3MOXHa KOppeKTHasi paboTta poTtopa)

Heobxoaumo obecneunTb HageXXHoOe KpensieHne poTOpPHOro TenfoooMeHHMKa
oT nageHus!

HeobxoaMMo yunTbiBaTh BETPOBYHO HArpy3Ky U HECYLLYH CMOCOGHOCTb OCHOBaHMS!

Hanunune kpennenuns Tpebyetcsa 4o TeX NOp, NOKa POTOPHLIA TENNIOOOMEHHUK He
OyaeT NONHOCTLI0 NOACOEANHEH K YCTAaHOBKE KOHAULMOHUPOBAHMWS U UCKIOYeHa
BO3MOXHOCTb €ro nageHus.

Mepen MOHTaXKOM CErMEHTOB poTopa TpebyeTcsl CHATb TPAHCMOPTUPOBOYHbIE
KpenneHus.

Ecnu Ha poTOpHOM TENNI00OMEHHUKE TPAHCMOPTUPOBOYHBIE KPEMIEHNS!

Ecnn Ha poTopHOM TennoobMeHHuke TPaHCNOPTUPOBOYHbIE KpenreHnaA
MCNoNb30BaHbl ANd CEerMeHTOB pPOoTOopa, TO 3TU KpenJieHNA Takke Tpe6yeTc;| y6paTb.

52
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WD" PyKoBOACTBO NO MOHTaxy

MaTepuan, HeobxoauMbIi A5t MOHTa)a POTOPHOro TeN00bMeHHMKa, Haxo-

ONTCS BHYTPY HDKHEN YacTu kopryca (y ABWraTens) co CTOPOHbl 06Cny-XuBaHus.
CoeauHuTenbHbIN Matepuan (BUHTbI, raikn) Anst NOACOEANHEHUS K YCTaHOBKe
KOHAMUMOHMPOBAHWS BXOAUT B KOMMNEKT NOCTaBKN 3TON YCTAHOBKM (A HE B KOMMIIEKT
POTOPHOro TennoobMeHHMKa).

MoHTax — Kopnyc Mepen MOHTaXXOM CErMEHTOB POTOPa MOHTMPYETCS KOpMyc poTopa.
Mpu 3TOM NpefBapUTENBHO CMOHTMPOBAHHAS HUXHSASI YaCTb COEAMHSIETCSA C BEPXHEW
YacTbH.
- YCTaHOBUTb HUXKHIOK YacTb kopnyca (nos.
1) 1 BbIPOBHSITb €€ M0 ropn3oHTanu nnéo
Ha LloKore KNneHTa, Mo Ha ONopHOW paMe YCTaHOBKM
KOHAULIMOHMPOBAHWSI.

- Pa3amecTuTb BEpxHIOI0 YacTb kopryca (nos. 2)
3anoanMuo Ha NOMEYeHHOe MECTO. YUUTbIBaTb NpU 3TOM
HanpaeneHne BepTMKarnbHbIX CTPENOK.

- Kpennenue: 8 pe3bboBbix wnunek M12 x 200; 16 raek
M12 ¢ npy>XUHHBIMK 1 NNOCKMMU Wabamu (nos. 3).

[anka M12

@/ DIN 934

MpyxuHHas wainba 12,2

&> DiN127B
@\ Mnockas wanba 13

DIN 125A

Pe3bboBas winunbka M12-200
DIN 975

MoarotoBKa - Ecnun Ha nepefHen Yactu MOXHO CHSITb MaHenm o6LUNBKM
(no3 4) 1 ecnu 37O yNpoLLaeT MOHTaX, TO JEMOHTUMPOBATb
naHenu (nos. 4) c obenx CTopoH.

- OemoHT1poBaTb HapyXHble NaHenu (no3. 5) co CTOPOHbI

obcnyxunBaHus.
4 MpuMeyaHue. B cnyyae ncnonHeHnst poTopHOro
TennoobMeHHUKa ¢ BbICTyNoM (YCTPOMCTBa Apyr Ha Apyre
4a Unu psgom Apyr ¢ Apyrom) nepeq MOHTaXoM naHernewn (nos.

4) cHayana HeobGX0AMMO CHATL NaHenu o6LwuBKkK (No3. 4a).

[—~= CTOpoHa obcnyXuBaHus ¢

T NpuBOAHbIM ABUraTenem
L~
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WD" PykoBOACTBO MO MOHTaXy

MoHTax cermeHTOB Ne 5-8 f PoTop ponxeH 6bITb 3aKpenfieH oT HEKOHTPO-

nupyemoro BpatieHus!

- Y106bI MOXHO BbINO CMOHTUPOBATL ApYrue CermeHThl,
y yKe CMOHTMPOBAHHbIX CErMEHTOB A0MKHa bbiTb
obecneyeHa BO3MOXHOCTb UX KOHTPONMPYEMOro
BpaLLeHus.

- Paamepbl KpenneHust JOMKHbI COOTBETCTBOBATbL Macce
poTopa.

- [nsa kpenneHus NpoTUB BpaLLEHNs BO BPEMSA MOHTaxa
CEerMeHTOB pOTOpPa MOXHO UCMNOJ1b30BATb KpeneXXHble
pPeMHU nnu gpyrne nogxogdawine I'IpVICI'IOCO6J'IeHVIF|.

- Potop TpebyeTcsa 3akpenuTb Takum o6pa3om, YToObI
NMOBEPXHOCTb CermeHTa 4 Haxoamnack B ropM30oHTanbHOM
MONoXeHUW, Koraa Ha Hel MOHTUPYETCSt CErMeHT 5.

lMocnenytowme cermeHTbl poTopa MOHTUPYHOTCH APYr 3a APYrOM Takum xe
obpasom cornacHo nopsaky Homepos: 5, 6, 7, 8.

MoaroToBKa K MOHTaXy - OTKkpyTWTb pesbbosyto Wnunbky M12 (nos. 9) u ranky 3d

cermeHTa Ne 5 \ M12 «anvHHyto» ¢ warnbamu (nos. 8) Ha cermeHTe Ne 4,
> 8
¥ ! -3 - |
|

M/

- OTkpyTuTb 2 BUHTa M8 x 25 (nos. 10).

- OTKpYTUTb 2 YCTaHOBOYHbIX BMHTa M8 x 30 (nos3. 1) ¢
ravikon M8 u wanbamun (nos. 12).

- HE OTKPYUYMBATb cpenHuii BUHT M8 x 25 (noa.
10a)!

10a HE OTKPYUMBATb
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WD" PykoBOACTBO MO MOHTaXy

Lar 1 MonoxuTtb cermeHT Ne 5 Ha nogbemHoe npucnocobneHune. MNogHsaTb 4o
TpebyeMon BbICOTbl MOHTaXa U HaABWHYTb Ha cermeHT Ne 4,

YnoxuTb cerMeHT Ha NoABbLEMHOE NPUCNOCOob6IeHne NonacTbio Co
cpeaHUM BbIpe30oM BHU3, YTOObI cpeaHMn BUHT cermeHTa Ne 4 mor
BOWTU B 3TOT BbIpes.

BepxHsas nonacTb 3aaBWHYTbL CErMEHT [10 KOHEYHOTO MOMOXEHMS.

11a .

3aKkpyTUTb B HWKHEN NnonacTu 2 ycTaHoBOYHbIX BUHTa M8 x 30 (nos.
11) n 2 BuHTa M8 x 25 (no3. 10) c ravikort M8 n warnbamm (nos. 12).

BpeMeHHO Ans perynnpoBKy MOMOXEHUS1 BCTaBUTb 2 YCTaHOBOYHbIX
BuvHTa M8 x 30 (no3. 11a) B BepxHIOK nonacTb.

3akpenuTb BepxHIO0 nonactb nocepeanHe 1 BuHTom M8 x 25 (noas.
10a) v ravkown ¢ wanbamm (nos. 12).

3akpyTuTb 2 BUHTa M6 x 12 ¢ wawnbow (no3. 15) n rankon M6 (nos.
16) — coeanHeHVe Mo HapY>KHOW OKPY>XHOCTW.

Mocne BbipaBHUBaHUS Y MOATSXKKM CErMEHTa BbIHYTb 2 BPe-MEHHO
BCTaBIEHHbIX YCTAHOBOYHbIX BUHTa M8 x 30 (nos. 11a). Oxm byayT
OKOHYaTeNbHO YCTaHOBMNEHbI TOMbKO BMECTE CO CMEAYIOLLMM
CErMeHTOM.

3065279_201804
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WD" PykoBOACTBO MO MOHTaXy

LWar 2 MoHTa OBLLUMBKM U CTSDKHOW JIEHTBI U3 HEPX. CTanm

- Pa3amectuTb 06wmBKy (N03. 17) 1 CTSXHYIO NEHTY U3 HEPXX. CTanu ¢ nansuem (nos.
18) (cTskHast NeHTa npeaBapUTENbHO CMOHTMPOBAaHa Ha obLLIMBKE).

HanpaBVITb Bblpe3 OGLUMBKU BHU3 U 3a4BUHYTb O5LLWIBKy noa 06I.IJVIBKy
BbICTynarwuwiero cermeHta potopa.

- HanpaeuTb Bbipe3 06LWNBKM BHU3 1 3a4BUHYTb OOLLMBKY NOA OOLUMBKY
BbICTYMaoLLEro cerMeHTa poropa.

- BBepxy 3agBvHYTb B nanew, NpoyLMHY OGLUMBKX U NPOYLLUMHY NONacTi pe3bboByto
wnunbky M12-200 (nos. 9). 3akpenuTsb rankon 3d M12 ««AnNUHHOM» C NPY>XUHHOW
1 Nnockon warbow (nos. 8).
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WD" PyKoBOACTBO NO MOHTaxy

MoHTax cermeHTa potopa Ne 6 - OCTOpPOXHO 0CBOGOAUTL KPENNEHWE OT BpaLLeHUs!
CEerMeHToB poTopa.

- [MpoBepHyTb CMOHTMPOBAHHbIE CErMEHTLI Ha 45°
Taknum obpasom, 4Tobbl cermeHT Ne 5 Haxoauncs
rOPU3OHTAINbHO.

- CHoBa 3aKpenuTb CerMeHTbl OT BpalleHUsa B oGe
CTOPOHDbI.

- [Ons moHTaxa cermeHTa potopa Ne 6 nosTopuTb Laru 1
n2.

- OCTOpO)KHO ocoboanTb KpenneHune oT BpalleHunsa
CerMeHTOB poTopa.

- [NpoBepHyTb CMOHTMPOBAHHbIE CErMEHTLI Ha 45°
Taknum obpasom, 4Tobbl cermeHT Ne 6 Haxoauncs
rOPU3OHTAanNbHO.

- CHoBa 3aKpenuTb CerMeHTbl OT BpalleHuA B oGe
CTOPOHDbI.

- [Ons moHTaxa cermeHTa potopa Ne 7 nosTopuTb Liaru 1
n2.
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WD,' PyKoBOACTBO MO MOHTaXy

MoHTax cermeHTa potopa Ne 8

Lar 1

BHumaHue!

BHumaHue!

MoHTax cermeHTa Ne 8 B ocCHOBHOM Nofo6eH Npeabl-ayLnMm
MOHTa)HbIM paboTaM, onucaHHbIM B warax 1 u 2.

- OTkpyTnTb 2 BUHTA M8 X 25 (no3. 10).

- OTKpYTUTb 1 BbIHYTb 2 yCTAaHOBOYHbIX BUHTa M8 x 30 (nos.
11) BmecTe ravikamu un wanbamm (no3s. 12) n3 cermeHta
Ne 1.

MonoxuTb cermeHT Ne 8 Ha NnoabLEMHOE NpPUCMO-CobneHue.
MoaHATb Ao TpebyeMol BbICOTbI MOHTaXa U HaBUHYTb Ha
cermeHT Ne 7.

YNoOXuUTb CerMeHT Ha NoAbEMHOe ancno-coﬁneHMe
nonacTtbio CO CpeaHUM Bblpe3OM BHUI, 4TOObI Cpe,D,HVIVI
BUHT cermeHTa Ne 7 mor BOUTH B 3TOT Bblpes3.

- 3agBWHYTb CErMEHT B KOHEYHOE MOMNOXEHNEe — NOBTOPUTL
war 1 (cTp. 6).

Ecnu HeBO3MOXHO BCTaBUTb Bce BUHTbLI M8 (nos.

10 1 11), cHa4yana yCTaHOBUTb CTSXKHYIO NIEHTY Mo
OKPYXXHOCTU poTOpa M NPOBEPHYTb PO-TOP TaKUM
o6pa3oM, UTOObI CerMeHT Haxo4urcsl B NONMOXEeHUU Ha
12 yacos. Nog co6¢cTBEHHOM Maccon poTopa AOMKeH
NosiBUTLCA 3a30p, Gnarogaps KOTOPOMy CErMeHT
caBUraeTcs K CTynuue U MoXHO BCTaBUTb BUHTbI.

- CMOHTMpOBaTb OGLUMBKY U CTSXKHYHO NIEHTY —OBTOPUTH
war 2 (cTp. 7).

- CTaHyTb OOLIMBKY poTOpa OT PYKM.
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WLIF

PykoBOACTBO MO MOHTaXy

LWar 3

OcnabuTb KpenneHus poTopa, YTobbl ero MoXHo 6bINo cBOOOAHO BpallaTb

- BcTaBuTb 1 3aTaHyTb oTcyTCTBytowme BUHTLI M8 x 30 n M8 x 25 nocneaHero
cermeHTa.

- LWar 3a warom n NoCTeneHHo 3aTsarmeBas CTSXKHOE KOMbLO U NOCTyKMuBasd no
obwmBke, YMEHbLUNTb 3a30pP U BbIPOBHATb CErMEHTbl POTOpPa TakuM o6pa30M,
4TOObl OHM TOYHO BCTaNM Ha CBOe MEeCTO. Mpwn aTom pacctosiHue MexXay nanbuammn
B CTAXHbIX NEeHTaM Nno nepuMeTpy OOIKHO ObITb BCerga npuMepHO OANHAKOBbIM.

MNocne 3aTaXKn OOLLMBKU:

- 3akpenuTb coegnHuTErNbHbIE NeHTbI (No3. 19) BUHTaMu ¢ NoTanHoON
rornoskon 4,8 x 25 (nos. 20) Bo Bcex cBOOOAHbLIX MeCTax.
Mpocneautb, 4TOGLI HE Gbina NoBpexaeHa NOBEPXHOCTb CErMeHTOB!

- 3akpenuTb NPOTUBOMOSIOXKHOE COEAMHEHNE OTAENMbHbIX YacTen OOLLNBKM
(mos. 17) BUHTaMu ¢ nonykpyrnow ronoekon 4,2 x 13 (nos. 21) Bo Bcex
npeaBapuTENbHO NPOCBEPNEHHbLIX OTBEPCTUSIX.
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PykoBOACTBO MO MOHTaXy

MoHTaX LeHTpanbLHoOMn
KPbILLIKK

22

21

23

MoHTax ooLnBKU U3

BHumaHue

NUCTOBOW CTanwu, perynvpoBkKa

B cTynuue poTtopa yctaHOBIEH cMa3o4Hbii Hunnenb M6 (no3. 24) gnsa cmasku
noALwnnHuKa.

Onsa poctyna K cMa3so4HOMY HMMNMNENIO B KPbILLKE UMeeTCsl OTBepCcTHe Co
CbeMHOM nnacTmaccoBoW 3arnyLwwkon. MonoxeHne 3Ton 3arnyLKN AOMKHO
coBnapaThb C NOMOXEHUEM CMa304HOro Hunnens!

- YcTaHoBUTb KpbILWKY (No3. 22), ucnoneysa 10 BuHToB 4,2 X 13 (nos. 21), Ha
nonactax potopa (no3. 25).
KpbILLKM COCTOAT M3 ABYX YacTen AN KaXaon CTOPOHBI.
OpHa nonoBMHa UMeeT OTBEPCTUE ANS AOCTYNa K CMa3oqHOMY HUMMEN!o.
OTBepcTME 3aKpbITO CbeMHON NracTmaccoson 3arnyLukon & 40 (nos. 23).

Ecnn poTopHbIN TENNOOOMEHHNK MMEET CLEMHYIO MEPESHIOD NaHernb 13 NMCTOBOMW
ctanu (cm. masy MNoaroroBka), yCTaHOBUTL NaHenu obLwmBky (No3. 4).

ynnoTHeHus Mo oKpyHOCTW poTopa (y NepeaHero cerMeHTa, nos. 26) oTperynuposarh
ynnotHeHue (No3. 27) ¢ noMoLLbo ckob (no3. 28) Takum obpa3oM, 4ToObl 3a30p
MeXay pOTOPOM UM YMIOTHEHNEM B CaMOW BEPXHEN TOYKE COCTaBMsAN He MeHee 2 MM.
Takum >xe 0bpasom oTperynmpoBaTtb YNoTHEHWE Ha Pa3aenuTenbHOW nnaHke (nos.
29) 1 npoayBOYHOW Kamepe (Npy HanU4Mn Takon Kamepsbl).
26— |
29
26
2 Mm
28— o
27—
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WLIF

PykoBOACTBO MO MOHTaXy

YcTtaHOBKa NnpMBOAHOro
peMHs

BHumaHne

- lMpoBecTn nprBogHON peMeHb (No3. 29) Yepes poTop W LUKUB ABUraTens u
n3MepuTb Tpebyemyto AnnHy. [INs 3TOro 3akpenuTb KOHEL, PEMHS KITEAKOW NEHTOMN
Ha poTope 1 NPOBEPHYTb POTOP.

- YcTaHoBUTb 2 NpyXMHbI (N03. 32) Ha HAaTSXHOM YCTPONCTBE NPUBOLHOIO
asurarensi.

- YKOpOTUTb NPMBOOHON PEMEHb TakUM 06paaoM, YTOObI HaTSXKHbIE NPY>XUHbI HA
HaTAXHOM yCTpOIZCTBe HaTAHYNMNCb NPUMEPHO Ha 10 cm. 3anpeu.|,aeT09| CITULLKOM
CUIMbHO HATArMBaTb I'Ipy)KVIHbI!

- YcTaHOBUTb LWapHUpHoe coeanHeHune (nos. 30).

- HaTsHyTb pemeHb Ha LwkuB (no3. 31) n NnocpeacTBOM BpaLLEeHUs OTperynmpoBaTh
ero Takum o6pasom, 4Tobbl peMeHb Bbln NPaBUNbHO PACMONOXEH B LUKMBE U Ha
poTope. [poBepnTb NPaBUNBLHOCTb HATAXEHNS PEMHS.

Mpu HaTsXKEHUM PeMHSA Ha LWKUB 3anpeLlaeTcs CIULWKOM CUINbHO
HaTArMBaTb NPYXWUHbI HaTSXKHOIO ycTpoicTBa. PeMeHb He AoMmkeH
nepekpy4mMBaTbCs MO ANIMHE U AOMKEH HAXOAUTbCA Ha NOBEPXHOCTU
oowmnBkKu!

MoHTax naHenemn

MpoBepka
paborocnocobHoOCTH

YcTaHOBWTL BCE M30MNALUMOHHbIE NaHenu (no3. 5). (Cm. rmasy NMoproroBka).

Mocne 3aBepLueHnsi paboT N0 MOHTaXy POTOPHOrO TENNOOOMEHHUKA
HeobxoaMMo NpoBepuUTb ero paboTocnocobHocTk. [pu aTom TpebyeTca
NpoBepUTL CrieaytoLLee:

- [Mpw BpaLLeHnM poTopa OH HE AOMMKEH KOHTaKTUPOBaTb C APYyrmMn KOMNOHEHTaMu
POTOpPHOIro TennoobmeHHuKa.

- YNnoTHeHWe JOMKHO NpaBUibHO NpuneraTtb K poTopy (MUH. 3HaYeHNe CornacHo
rmaBe PerynupoBkKa ynnoTHeHus ).
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